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SchweiBBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Nord |SS| SLV

SchweilSzertifikat

SLVNo0-EN1090-2.00072.2021.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelie B.1

Nord

Wir verbinden
mit Leidenschaft

zum Schweien von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

SchweiBbetrieb

Technische Spezifikation
Ausfiihrungsklasse

SchweiBprozess(e)
{Referenznummer nach DIN EN SO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestdtigung

Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Nord gGmbH  Tel.: +48 (0)40 35905-400

Zum Handwerkszentrum 1, 21079 Hamburg

Geschéltsfiihrer: Dr. Heike Maschke, Sven Noack

Sulzle Stahlpartner GmbH

HauffstraRe 14+15
72348 Rosenfeld
DEUTSCHLAND

Silzle Stahlpartner GmbH, Lukoer StraRe 50,
06862 Dessau-RoRlau, DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC2 nach EN 1090-2
111, 135 (teilmechanisch)

1.1,1.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018}, Tabelle 2 und 3

Mario Knau, IWS geb. am: 12.10.1969

Selim Dautovic, IWE geb. am: 15.02.1978

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erflllt.
09.11.2021

08.11.2024

siehe Riickseite

Hamburg, 15.11.2021
Ziep/SZ

/ Diplfing Seelau
Leiter der Priifstelle

Hamburger Sparkasse

IBAN: DEO9 2005 0550 1280 3162 56, BIC: HASPDEHHXXX
HRB 108573, Amlsgericht Hamburg

Steuernummer: 17/444/06818, Finanzamt Hamburg Nord

Fax: +49 (0)40 35905-430
E-Mail: info@slv-nord.de
Internet: www.slv-nord.de
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Zertifikatsnummer: SLVNo-EN1090-2.00072.2021.001

Bemerkungen:

Fir die Priifung betriebseigener SchweiBer/Bediener auf der Grundlage der DIN EN ISO 9606-1/DIN EN
1SO 14732 durch die SchweiBaufsicht S. Dautovic im Anwendungsbereich dieses SchweiRzertifikates
verflgt das Unternehmen Gber ein eingeflhrtes Verfahren, um das Schweifen der Prifstlicke zu
beaufsichtigen, die Prifung zu verifizieren und die Priifungsbescheinigung auszustellen.

Allgemeine Bestimmungen

1. Dieses Zertifikat ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maBgebenden Betriebsstétte(n) nicht wesentlich verdndert
haben.

2. Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen,

3. Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prufstelle
vorbehalten.

4, Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, ergénzt oder geandert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Verédnderungen an wesentlichen Produktionsaniagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiRaufsicht;

¢) Einfilhrung neuer Schweillprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.

Die Priifstelle wird in den angeflhrten Fallen eine ergdnzende Priifung veranlassen.

6. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Prifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2. z.d.A.



